Der Neubau der MVA Niirnberg

Die Stadt NUrnberg ist seit 1968 Betreiberin der
Mullverbrennungsanlage am Pferdemarkt im
Ortsteil Sankt Leonhard-Schweinau. Nach ca.
35jahriger Betriebszeit ist — trotz laufender An-
passungen an den Stand der Technik — das Ende
der Lebensdauer von wesentlichen Anlagentei-
len abzusehen. Gemafk Bescheid der Regierung
von Mittelfranken war der Anlagenbetrieb bis
Ende Dezember 2001 einzustellen. So entschied
sich der Nirnberger Stadtrat im Dezember 1991
fur den Bau einer neuen thermischen Abfallbe-
handlungsanlage.

Fir die Planungen, den Bau und die Inbetrieb-
nahme der neuen Anlage sowie die Finanzie-
rungen des Projekts ist im Dezember 1992 die
TAN Thermische Abfallbehandlung Nirnberg
GmbH als Tochterunternehmen der Stadt Ndrn-
berg und der EWAG Energie und Wasserversor-
gung AG gegrindet worden.

Im Rahmen des Genehmigungsverfahrens
haben wir zu Fragen

der Luftreinhaltung,

des Larmschutzes,

der Storfall-Verordnung,

der Reststoffe sowie

— der Abfallwirtschaft

Stellung genommen und waren auch am Er-
orterungstermin fachlich mafdgeblich beteiligt.
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Standort der neuen thermischen Abfallbehand-
lungsanlage (Abb. 5) ist das ,, Gleisdreieck” im

Nirnberger Stidwesten in unmittelbarer Nach-

barschaft zur bestehenden Mullverbrennungs-

anlage am Pferdemarkt und zum Heizkraftwerk
Sandreuth der EWAG.

Die drei Linien der neuen thermischen Abfall-

behandlungsanlage bestehen im Wesentlichen

aus

- dem luft- und wassergekihlten Rostsystem
mit vierzligigem Naturumlauf-Dampferzeuger,

~ den Abgasreinigungseinrichtungen mit elek-
trostatischem Abscheider, einem dreistufigen
Wascher, dem Flugstromadsorber und dem
Mitteltemperaturkatalysator.

Sie erzeugen unter Nennlast eine Feuerungs-
warmeleistung von je 35 MW, bezogen auf
einen eingesetzten Abfall mit einem unteren

Heizwert H , von 12.000 kJ/kg bei einem Durch-
satz von 10,5 Mg/h. Ca. 204.000 Tonnen Mdall -
entsprechend einer linienbezogenen technischen
Verfligbarkeit von ca. 75 % oder ca. 6.480 h/a -
werden pro Jahr ordnungsgemal entsorgt.

In Abb. 6 ist die Anlagen- und Verfahrenstech-
nologie detailliert dargestelt;

Die Abfalle werden aus dem Mullbunker mittels
der beiden Briickenkrananlagen direkt in den
wassergekihlten Aufgabetrichter befordert.
AnschlieRend werden sie mit hydraulisch ange-
triebenen Dosierstdsseln auf den zum Schlacke-
austrag hin geneigten Vorschubrost geschoben,
der in vier Zonen unterteilt ist. Rostdurchfall und
Schlacke werden zusammen Uber den Nassent-
schlacker und Transportbander in die Schilacke-
lagerhalle verbracht.

Die beim Verbrennen entstehenden heilten Abga-
se gelangen mit einer adiabatischen Temperatur
von c¢a. 1.100 °C in den Dampferzeuger, einen
vierziigigen Naturumlaufkessel.

Dieser ist unterteilt in

— einen vertikalen ersten Zug, die , Brennkam-
mer”,

~ die beiden vertikalen Leerzlige 2 und 3 - sie
bilden gemeinsam mit dem ersten Zug den
Strahlungsteil = und

— den anschliefenden horizontalen vierten Zug,
den Konvektionsteil.

Mit dem in den Kesselanlagen erzeugten Frisch-
dampf von 400 °C und 44 bar werden im benach-
barten Heizkraftwerk Sandreuth Turbinen zum

Erzeugen von Strom und Fernwérme betrieben.

Nach Passieren des Dampferzeugers strémen
die Abgase (ca. 73.700 Nm?3h feucht je Linie)
mit einer Temperatur von 200 °C bis 230 °C in
den elektrostatischen Abscheider, einen dreifel-
drigen E-Filter. Die Staubpartikel werden in den
elektrischen Feldern elektrostatisch geladen und
an den Niederschlagselektroden abgeschieden.

Abb. 5: Ansicht von Osten der
MVA Nirnberg (Foto: TAN
GmbH/Annette Kradisch)
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Abb. 6: Verfahrensschema —
Langsschnitt

Die Anlage zeigte im
Probebetrieb ein sehr
stabiles Betrighsverhalten.

Vor Eintritt in den dreistufigen Wéscher kilhlen
die Abgase im Gas-Gas-Wérmetauscher ab. In
der Quench des Waschers erfolgen die Absorp-
tion von gasférmigen anorganischen Chlor- und
Fluorverbindungen (HCIl und HF) sowie die Kon-
densation von gasformigen Metalloxiden.

In den sich anschlieRenden sauren und neutra-
len Wascherstufen werden HCl und HF, die mit
Schwermetallen beladenen Aerosole und Rest-
staub sowie 50O, in Form von Gips (CaSO, 2
H,0) abgeschieden. Die im Wascher auf die
Sattigungstemperatur von ca, 60 °C abgekihlten
Abgase gelangen Uber einen Rohrblindelwarme-
tauscher — zum Erwérmen auf die fur die Flug-
stromadsorption erforderlichen Arbeitstempera-
turen von ca. 120 °C - in die Reaktionsstrecke
der Dedioxinierungsanlage. Die an das Adsor-
bens, einem Gemisch aus Kalziumkarbonat
(CaCOy,), Kalkhydrat (CalOH),), Inertien und ma-
ximal 35 Gew.-% Herdofenkoks (HOK), ge-
bundenen Abgaskomponenten werden an den
vertikal angeordneten Filterschlduchen in den
vier Kammern des Flugstromadsorbers abge-
schieden. Schlieflich strémen die den Flugstrom-
adsorber mit einer Temperatur von ca. 120 °C
verlassenden Abgase Uber den Gas-Gas-Platten-
warmetauscher und den mit Erdgas befeuerten
Kanalbrenner in den mit einer Arbeitstemperatur
von ca. 260 °C betriebenen SCR-Reaktor, einem
zweilagigen Wabenkatalysator.

Mit einem 25 %igen Gemisch aus Ammoniak
(NH) und Wasser (H,0) als Reduktionsmittel
erfolgt die katalytische Reduktion von Stickstoff-
monoxid (NO) und Stickstoffdioxid (NO,) zu
Stickstaff (N,) und Wasser (H,0).

Uber den 100 m hohen Schornstein werden die
gereinigten Abgase mit einer Temperatur von
ca. 150 °C in die freie Luftstrémung abgeleitet.

Die in den Teilanlagen anfallenden Abwésser
gelangen in die Abwasserbehandlungsanlage:;
die aufbereiteten Wasser werden wieder den
einzelnen Prozesswasserkreisldufen zugegeben.
Die thermische Abfallbehandlungsanlage wird
also abwasserfrei betrieben.

Die Abwasserbehandlungsanlage besteht aus
den Anlagen zum Erzeugen von Salzsdure (HC),
zum Neutralisieren und Eindampfen der Ab-
schldmmwaésser, zum Erzeugen von Gips
{CaS0, 2 H,0) sowie zum Aufbereiten von Kalk-
milch.

Die Bauarbeiten wurden im Herbst 1998 begon-
nen; im Herbst 2001 schloss sich der Probebe-
trieb aller drei Linien an. Bereits im Probebetrieb
zeigte die Anlage ein sehr stabiles Betriebsver-
halten. Nach den bisherigen Betriebserfahrun-
gen werden die Emissionsbegrenzungen der

17. BlImSchV sicher eingehalten.

Nach erfolgreich abgeschlossenem Probebetrieb
(voraussichtlich 2002) wird die Anlage dem
kinftigen Betreiber ASN Abfallwirtschaft und
Stadtreinigungsbetrieb Nirnberg, einem Eigen-
betrieb der Stadt Nurnberg, bergeben werden,
um die Entsorgungsfunktion fir die Stadt Nirn-
berg und den Landkreis Nirnberger Land zu
Ubernehmen.

Im Rahmen unserer Zusténdigkeit haben wir die
Errichtung und den Probebetrieb Uberwacht und
werden nach der immissionsschutzrechtlichen
Abnahme auch die Uberwachung des Dauerbe-
triebs Ubernehmen.
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